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STEPCRAFT.

Parametry maszyny STEPCRAFT serii D (D3)

D.420 D.600 D.840

Rozdzielczo$¢€ osi

1600 krokow / obroét

Tryb krokowy Tryb pétkroku
Odlegtos$¢ / obrét 3 mm / obrot
Predkos¢ (szybko) 70 mm/s

Predkos¢ (szybka jazda reczna)

X/Y=40mm/s
Z=30mm/s

Predkos$¢ (wolna jazda reczna)

XIY/Z=4mm/s

Predkos$¢ (wyszukiwanie dysku
referencyjnego)

X/IY/Z=20mm/s

Predkos¢ (wsuwanie napedu
referencyjnego)

X/Y/Z=1mm/s

Najkrotsza rampa / nachylenie

300 ms

Kierunek jazdy

W zaleznosci od uzywanego oprogramowania sterujgcego

Przelacznik referencyjny na koncu negatywny

(oS X)

Przetacznik referencyjny na pozytywny

koncu (oS Y)

Przetacznik referencyjny na negatywny

koncu (os$ Z)

ZamoOw dysk referencyjny Z-XY

St6t maszyny 0$ X od 0 do 298 mm od 0 do 417 mm od 0 do 594 mm
St6t maszyny OS Y od 0 do 415 mm od 0 do 596 mm od 0 do 833 mm

0s$ Z stotu maszyny

od 0 do 132 mm od 0 do 132 mm od 0 do 132 mm

Pozycja odniesienia X 0 mm 0 mm 0 mm
Pozycja odniesienia Y 415 mm 596 mm 833 mm
Pozycja odniesienia Z 0mm 0 mm 0 mm

Parametry maszyny serii D




Adapter portu réownolegtego LPT (X1) Ztgcze sygnatéw zewnetrznych / SUB-D 15 (X2)

Sygnat X1 Sygnat X1 Eingang / Ausgang
Przekaznik 1 1 19V/30VVCC 1 Wyjscie
Kierunek X 2 GND 2 Wyjscie
Krok X 3 +5V /VCC Logika 3 Wyjscie
Kierunek Y 4 Kierunek * 0$ 4 Wyjscie
Krok Y 5 Krok * 0$ 5 Wyjscie
Kierunek Z 6 Przekaznik 2 6 Wyjscie
Krok Z 7 PWM 7 Wyjscie
Kierunek * o$ 8 Czujnik dtugosci narzedzia 8 Wejscie
Krok *o$ 9 19V /30VVCC 9 Wyjscie
Czujnik dlugosci narzedzia 10 GND 10 Wyijscie
Zatrzymanie awaryjne 11 Wylacz 11 Wejscie
;rzelapznik krancowy X /Y /| 12 Wytacznik krancowy * o 12 Wejscie
Wytacznik krancowy * o$ 13 Przekaznik | 13 Wyjscie
Przekaznik 2 14 Przekaznik 3 14 Wyjscie
Zatacznik ( 1 15) 15 Zatacznik (1 15) 15 Wejscie
Przekaznik 3 16 PE Szopa Szopa
PWM 17
GND 18-25
PE Szopa Diody LED na ptycie gtéwnej (zmontowane, widok z
tviu)
Sygnat X101
Ztacze 4. osi / SUB-D 9 (X101) LED 1 Udostepnianie OK, stopien wyjsciowy wigczony
Sygnat X101 LED 2 Zasilanie ON /5 V
Uzwojenie 1A 1
Nawijanie 1B 2
n.d. S
n.d. 4
Wytgcznik krancowy * o$ 5
Uzwojenie 2A 6
Nawijanie 2B 7
n.d. 8
GND 9
PE Szopa




